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@������ ������ L����� P- Cu Zn 40 Pb 2 UNI 5705

+�� >������� �����, ������� >�����
���������
������� �����

1.4104 EN 10088 1.4401 EN 10088

(AISI 430) (AISI 316)

&��. ��������
� Q���� - �����
�� - NBR

0.1 0.5 1
0

60

2

m

ft

5 10

0.5 1 2 3Imp. g.p.m.

US. g.p.m.0.5 1 2 3 4

2

20 30

54

5

40

10

10

50

3

20

40

0

50

100

150

72.863.C

Q

H

m /h
l/min

3

CA 60E

CA 80E

CA 90E

CA 91E

C R E A T I V E  T E C H N O L O G Y

Giovanni HD
01/2005



T��. ��	����	
��
�
 n ≈ 2900  ��./�
.

��!��	� 
 ���

124

&����������� ������������	
� ������CACA

DN1 DN2 ��
%;$

ISO 228 a f h1 h2 h3 h4 m1 m2 n1 n2 b s l2 l3 w g

B-CA 80E G 3/4 G 3/4 23 307 71 90 134 180 106 90 134 112 22 7 55 17 122 10

B-CA 90E
G 1 G 1 28 318 71 112 142 180 106 90 134 112 22 7 63 21 128 10

B-CA 91E

4.93.217

f
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kg

B-CA

10

13,1
13,9

DN1 DN2 ��
%;$

ISO 228 a f h1 h2 h3 h4 m1 m2 n1 n2 b s l2 l3 w g

CA 60E   - B-CA 60E G 1/2 G 1/2 18 256 63 65 103 158 96 80 122 100 22 7 45 14 103 8

CA 80E G 3/4 G 3/4 23 272 63 90 126 158 96 80 122 100 22 7 55 17 109 8

CA 90E
G 1 G 1 28 318 71 112 142 180 106 90 134 112 22 7 63 21 128 10

CA 91E

kg

CA B-CA

6 6,8

7,6

10,8

11,4

H B�	�� ������ ������ � �B-CA = ;�������
� 
� ������P2 ���
������� ��	����� �
������.P1 &���
������� ������������ ��	�����.
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3 ~        230 V  400 V 1 ~               230 V    P1 P2 Q
m3/h 0,12 0,24 0,38 0,48 0,6 0,75 1 1,2 1,5 1,89 2,4

A A A kW kW HP l/min 2 4 6,3 8 10 12,5 16 20 25 31,5 40

CA 60E
B-CA 60E

1,7 1
CAM 60E

B-CAM 60E
1,6 0,26 0,15 0,2 20 18 15,5 13 10,5 6,5

CA 80E
B-CA 80E

2,8
2,3

1,6
1,3

CAM 80E
B-CAM 80E

3,3
3,6

0,72 0,45 0,6 36 35 33,5 31,5 29 26 22 15

CA 90E
B-CA 90E

3 1,7
CAM 90E

B-CAM 90E
4,5 0,9 0,55 0,75 42 41 40 37 34 30 25 17

CA 91E
B-CA 91E

3,7 2,2
CAM 91E

B-CAM 91E
5,7 1,2 0,75 1

H
m

53 51 48 44 39 34 26,5 17
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