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�����������
������������ ������ � ����� ������� ������� � 
�����

������������� ���&����"-����� � ����� �����.
$��
�� ������ ����� ����������� � 
������� ��������
���������&� �������� � ���
��������� �� ����� ����
(���&������� ��
�������).

��
����: ������ EN 1092-2, PN 10

���
����	� (�� 
��������)

������ ������

NR 50, NR 65  ��"����� *����� PN 16, UNI 2247  
NR 80, NR 100, NR 125 ������, ����������� ���#������ 
� ���������

PN 10, UNI 2277, UNI 2278

����������
+�������� �����# ���������, �� ���������# ��������#

������� � �� �&��������# ��� ����������, � ������#
�&������� ����� (���������� ������# ������ �������� 0,2%).
	�
��"������ � ���������# ��
�����������, �����������������,
�#�������� � ����������.
	�
��"������ � ������� � 
����<������ �*���.
+�� ����#��������, ������ � 
��������� ������� <��� 
(n = 1450 ��./���.).

���������������� ������	����
>��
������� �������� �� -10°C �� +100°C.
>��
������� ���������&� ����#� �� ����� 40°C.
@�������������� ������ ���������� �� ����� 7 �.
@�������"�� ��
������� �������� �������� � ���
��� ������: 10 ���.
!�
�������� ����� A��
��������.

��������
�������
V���#������ 4-
������� A���������&����", ������� 50 '�
(������� �������� n = 1450 ��./���.)
NR: ���#*���� 230/400 ; (±10%)
NRM:����*���� 230 ; (±10%)

V���#������ 2-
������� A���������&����", ������� 50 '�
(������� �������� n = 2900 ��./���.)
NR .../2: ���#*���� 230/400 ; (±10%)
NRM .../2:����*���� 230 ; (±10%)

	������ ������ “F”.
Y������� ���������� IP 54.
$���������� � ������������ �� ���������� IEC 34.

��������������� ���������
��������� ����" @�������

$��
�� ������
G�&�� GJL 200 EN 1561��������. ����"

������� ������ G�&�� GJL 200 EN 1561 (H����" P-Cu Zn 40 Pb 2 UNI 5705 per NR 50)

;�� F� 1,1 �;� - #������������� ����" AISI 303
�� 1,5 �� 4 �;� - #������� ����" AISI 430

@�#. �
�������� K&��" - �������� - NBR

$����*����� ����" Fe 42 UNI 7070

����������� ���������� ��� �����
- ��� ������ � ���&��� ��
��������� - ��� ������ � �������� 60 '�
- � ������� ����������� IP 55 - �
�����"��� ��#. �
��������
- ��� ������ � ���������� ��� � ���������� ����� � 
���<����� ���
��������
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!����� ���������� n ≈ 2900  �./���.  n ≈ 1450  �./���.

n ≈ 2900  ��./���.
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f h1 h2 Øb l l1 l2 x
kg

NR 50DE/2-CE/2 50 160 360 90 270 98 105 93 100 70 29,5-30

NR 50AE-BE-CE 50 160 360 90 270 98 105 93 100 70 24-24-24

NR 65AE-BE-CE 65 180 370 100 270 118 105 102 114 70 28-28-28

NR 80AE-BE-CE 80 200 445 125 320 130 110 123 140 80 38,5-38-37,5

NR 100BE-CE 100 250 485 150 335 162 110 153 173 105 59-59

NR 100AE 100 250 510 150 360 162 140 153 173 105 64

NR 125CE 125 300 540 170 370 194 140 172 195 120 89

a
>	+ 

DN

NR 125AE-BE 125 300 610 170 440 194 170 172 195 120 110-108

DN C K D ��������� 

N° Ø

g2

50 99 125 165 4 19 20

65 118 145 185 4 19 20

80 132 160 200 8 19 22

100 156 180 220 8 19 24

125 184 210 250 8 19 24

��

������ PN 10, EN 1092-2

DN

D

g2

C

K

4.93.094

h2

x

4.93.101

a a

l2

l1

l

DN DN

h1

f

M16
Øb

4.93.032.2

T�". "������������� n ≈ 2900  �./���.  n ≈ 1450  �./���.

������� � 
��

n ≈ 2900  �./���.

n ≈ 1450  �./���.

��
����

P2 !������"��� �������" ���&�����. H ����� ������ ��
��� � �. F�
���� ��&����� ��������� ISO 9906, 
��������� “A”.P1 @�������"��� 
����������� �������".
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